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Pour les grands champs
d'inspection, Cretec propose une
vaste gamme d'éclairages LED
modulaires de grande surface à
commande intelligente. Comme en
photographie professionnelle,

l'entreprise de Hesse utilise la
luminance comme base de
l'éclairage. La luminance décrit la
luminosité de la lumière issue de
surfaces émettrices. Elle
caractérise précisément l'émission
homogène sur toute la surface
éclairée. Cela importe pour des
objets difficiles, dont la forme et
les propriétés de réflexion, par
exemple les glaçages, imposent de
fortes exigences. C'est notamment
le cas de contrôles nécessitant
beaucoup de lumière sur des
objets rapides, dont le centre ne
doit pas être surexposé.

Éclairages de conception
hygiénique

Les modules LED de base
s'assemblent selon toute
géométrie. Les surfaces éclairées
vont de 50 mm × 50 mm à 6 000
mm × 6 000 mm. Toutes les
couleurs sont disponibles en

modules de base, pour éclairage
continu ou flash. Les cartes
internes portent des LED blanches,
rouges, vertes, bleues, IR, UV, RGB
ou RGBW. Dans les modules de
rétroéclairage, les distances entre
LED réglables et diffuseur spécial
sont choisies pour former un
champ optimisé, sans bordure et
homogène. Des ouvertures pour
les optiques peuvent être intégrées
selon les besoins. Les éclairages
sont calibrés en usine et ne
nécessitent pas de recalibrage
manuel lors d'un remplacement.
Leur protection est au minimum
IP65 et, en option, jusqu'à IP67.
Une conception hygiénique
spécifique à l'application est
également possible.

Figure 1 | Pendant la production, 4 200 biscuits par minute sont contrôlés précisément selon plus de 20 critères et triés en
conformes et non conformes. De nombreux résultats sont utilisés directement comme flux de données en retour vers le
processus.
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Les larges convoyeurs de
la confiserie et de la
boulangerie nécessitent
souvent de grands
champs d'inspection à
éclairage spécifique. La
conception hygiénique
ajoute d'autres
exigences. La solution
combine des systèmes
LED puissants et une
commande intelligente
polyvalente.
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Commande intelligente de
l'éclairage

La commande externe des
modules LED permet des
adaptations individuelles. Par
exemple, séparer les valeurs
de luminosité des images en
niveaux de gris produit des
images plus contrastées
d'objets multicolores. La
commande intelligente de LED

colorées (RGB/RGBW) et le traitement par tone
mapping augmentent nettement la fiabilité de
reconnaissance des structures. Les LED à quatre
couleurs réalisent plusieurs expositions colorées en
succession rapide, pour détecter précisément des
critères complexes avec une seule caméra. Tous les
paramètres des variantes de produits sont enregistrés
comme recettes complètes dans le logiciel de vision.
La lumière blanche à température de couleur réglable
ouvre d'autres applications. Des flashs très courts
permettent facilement un courant nominal supérieur
de 300 %, augmentant l'éclairement disponible.

Le plaisir d'une qualité sans défaut

Au contrôle qualité des biscuits, un éclairage parfait
permet à la vision de distinguer de très faibles
différences de brunissement, parmi de nombreuses
autres propriétés. D'autres défauts sont inspectés
avec une très haute résolution des détails. Les
critères comprennent : surface et hauteur correctes,
relief de surface, forme des coins, absence de taches,
variations de couleur au centre, inclusions de
matière, dommages, corps étrangers, contamination
et bien d'autres. À 4 200 biscuits par minute sur un
large convoyeur, tout doit être absolument précis
pour les étapes suivantes. Des algorithmes d'IA sont
utilisés pour certains critères, afin d'améliorer
continuellement et automatiquement la détection par
autoapprentissage. Cela constitue une étape décisive
pour accroître sans cesse les performances. Le
système de vision, avec huit caméras, éclairage,
système 3D et autres composants, possède une
conception hygiénique adaptée. La production est
contrôlée et documentée en continu selon plus de 20
critères, et les biscuits sont triés en conformes et non
conformes. De nombreux résultats sont utilisés
directement comme flux de données en retour vers le
processus de production.

Figure 2 | Le module d'éclairage encapsulé dans un boîtier inox
fournit une lumière homogène sur toute la largeur du convoyeur.
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