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Bilder: Cretec

01 Komplexe flexible Priifanlage mit minimalem Raum-
bedarf: Jedes Bauteil wird vollautomatisch von allen Seiten
(360°) auf 21 Priifmerkmale prézise kontrolliert, in Daten
und Bildern dokumentiert sowie in 10/NIO-sortiert

Vision-Multitalente
ermoglichen vollauto-
matische Qualitatsprufung

Das modulare Baukastensystem QBIC liefert dem Vision-Anwender viele Vorteile
uber die gesamte Wertschopfungskette. Die Anlagen-Module mit jeweils breitem
Spektrum an Fahigkeiten — komplett in Steuerung, Datenauswertung und Kommu-
nikation - werden direkt per Plug-and-work zu einem autonomen Gesamtsystem
verbunden.

Text: Kamillo Weil3

in international bekannter Automotive-Zulieferer aus  von allen Seiten (360°) auf MafShaltigkeit, Vollstindigkeit,
Deutschland suchte nach einer Komplettlosung zur ~ Beschidigungen, Verunreinigungen, Oberflichendefekte
100%-Qualititssicherung von 10 mm bis 60 mm groflen  oder sonstiger Abweichungen prizise kontrolliert werden.
Bauteilen. Die per Schiittgut zugefithrten Priiflinge sollten Zudem war gefordert, dass die Priifanlage mit hoher Funk-
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tionsflexibilitit vollkommen autark arbeiten kann und auf
einfache Weise schnell ortsverinderlich ist — selbstverstind-
lich mit Einbindung in das IT-Kommunikationsnetz des
Unternehmens. Cretec [1] lieferte eine voll automatisierte
Vision-Komplettlosung auf Basis zusammen agierender
QBIC-Module (Bild 1).

Alle Daten und Bilder werden dokumentiert und stehen
jederzeit fiir weitere Analysen und Statistiken — als auch fiir
den Einsatz von Deep Learning — zur Verfiigung. Durch die
Verwendung von Hochleistungs-IPC auf Basis Windows
10 10T sind jederzeit Anpassungen in der Anforderungs-
komplexitit problemlos méglich, und es lassen sich kurze
Taktzeiten realisieren. So
war Cretec in der Lage fiir
die Priifanlage die komplexe

Anlagen-Module erméglichen in kurzer Zeit den Aufbau ei-
ner Vision-Systemldsung, welche die geforderten Aufgaben
in ihrer Komplexitit schon weitgehend abdecke.

Das sechseckige patentierte Design der QBIC-Module
gewihrleistet eine gute Zuginglichkeit von allen Seiten und
herausragende Flexibilitdt in der Gestaltung von besonders
raumsparenden und mobilen Systemldsungen. Ein Modul
benétigt nur eine Grundfliche von 0,8 m x 0,8 m mit ma-
ximal 2 m Hohe. Jedes kann auf seinen integrierten ausfahr-
baren Rédern rasch durch jede Biirotiir transportiert wer-
den, und vereinfacht den Transport per Lieferwagen. Die
einzelnen QBIC lassen sich in ihren umfangreichen Funk-

Kontrolle auf viele Merk-
male bei mehr als 10 Teilen
pro Minute garantieren, und
das bei jihrlich etwa 5 Mio.
Teilen.

Machbarkeit und
Installation im Eiltempo
Eine variantenreiche Pro-
duktion von Bauteilen,
hundertprozentig  kon-
trolliert und dokumentiert
durch leistungsstarke Bild-
verarbeitung, stellt vielfil-
tige Herausforderungen an
die Flexibilitdt des gesamten
Prozesses der absolut zuver-
lassigen Qualitidtssicherung.
Mit der Machbarkeitsstudie
wird bereits die ganze Band-
breite der erzielbaren Flexi-
bilitit dokumentiert und
die schnelle Installation und
Produktionszuverldssigkeit

gewihrleistet.
QBIC, das ist die kon-
sequente Strategie einer

Plactform mit Synergie und
Skalierbarkeit von logischen
Zusammenhingen in der
vernetzten Qualititssiche-
rung. Das ermdglicht beson-
ders flexible Vision-Kom-
plettldsungen einschliefSlich
Algorithmen der KI fiir die
komplexe Automatisierung,
Qualititssicherung  und
Riickverfolgbarkeit. Hinzu
kommen attraktive Aspekte
hoher Leistungsfihigkeit,
Wirtschaftlichkeit  und
Nachhaltigkeit. Die stan-
dardisierten Komponenten
in Hard- und Software der
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Die Digitalisierung
beginnt beim Sensor

Einfach wertvolle Zusatzdaten tiber 10-Link nutzen

Der Mehrwert steckt im Sensor

Baumer Sensoren mit 10-Link bieten mehr als eine Standard
Schnittstelle. Durch die bidirektionale Kommunikation sorgen
wertvolle zusatzliche Diagnose- und Prozessdaten fiir mehr
Transparenz. Erweiterte Sensoreinstellungen erméglichen
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tionen miteinander quasi per Plug-and-work schnell mit-
einander verbinden.

Perfektes Team
Bereits in der Machbarkeit der Aufgabe wurden drei QBIC

miteinander verbunden: Teilezuftihrung Flexibowl, Roboter

02 Vom Teileforderer fallen die Bauteile auf den Riitteltisch in der Station
QBIC Flexibowl. Hier werden sie zuverldssig vereinzelt, per Bildverarbeitung exakt
lokalisiert, vom Roboter prazise erfasst und den weiteren 2D- und 3D-Vision-

sytemen dargeboten

03 Fiinf hochauflosende Kameras priifen die Teile am

laufenden Band in Auf- und Durchlicht gleichzeitig auf
viele Merkmale in sehr kurzer Zeit

26

mit 3D-Teileinspektion und fiinfseitige Endkontrolle sowie
Aussortierung IO/NIO.

Die Produktfamilie der Teilezufiihreinheiten Flexibowl
gewihrleistet das zuverldssige Handling selbst von sensiblen
Bauteilen (Bild 2). Ein motorischer Riittelférderer liefert die
Teile auf die drehende Riittelscheibe. Hier werden selbst
empfindliche Bauteile zuverlissig getrennt
und fiir den weiteren Prozess vereinzelt. Die
Drehscheibe verfiigt tiber unterschiedliche
Texturen und integriertes Visionsystem mit
Hintergrund- oder Oberlichtbeleuchtung,.
Die Beleuchtung kann einzeln individuell
sowohl als Dauerlicht oder Blitzlicht ange-
steuert werden und bieten das ganze RGB-
Spektrum. Die Bildverarbeitung liefert
prizise Teil- und Positionsdaten beziiglich
Geometrie, Oberflicheneigenschaften,
Materialbeschaffenheit und Gewicht fiir
den sicheren Griff mit dem Roboter.

In der zweiten Station {ibernimmt ein
schneller Roboter die Teile und positioniert
sie iber der 2D-Kamera (Teileunterseite)
sowie der 3D-Kamera und fungiert als
Teile-Wendestation. Anschlieflend erfolgt
die Ablage auf dem Transportband in die
dritte QBIC-Station. Hier werden die Bau-
teile mit insgesamt finf hochauflosenden
5-MP-Kameras und mit Durchlicht sowie
Oberlicht abschlieflend von allen Seiten
kontrolliert (Bild 3). Zum Schluss erfolgt
die Sortierung auf IO/NIO.

Die zu prifenden Bauteile werden auf
insgesamt 21 Merkmale gepriift. Diese
Vision-Komplettlésung auf minimalem
Raum kann gleichzeitig viele Vision-Aufgaben automati-
siert, wirtschaftlich und nachhaltig realisieren. Dabei wird
eine sehr hohe Flexibilitit in der Pritfung unterschiedlichster
Teilevarianten erzielt. Integriert sind: Elekerik, Steuerungen,
Hochleistungs-PC, Kameras, Roboter, unterschiedliche
Vision-Module, intelligente individuelle Beleuchtungen,
grofler IP65 geschiitzter 24-Zoll-Touchscreen-Monitor fiir
Datenanzeige und Bedienung, Kommunikationsmodule In-
dustrie 4.0, OPC UA.

Die voll automatisierten Vision-Komplettlosungen von
Cretec auf Basis zusammen agierender QBIC-Module
eignen sich fiir einen groffen Anwendungsbereich in vielen
Branchen, beispielsweise fiir: Pick-and-place-Anwendungen,
Registrier- und Klassifizieraufgaben, ID- Codes, Inspektio-
nen in 2D und 3D, Vermessungsaufgaben, Oberflichen-
kontrolle, Entscheidungsfindung, Sortierprozesse sowie die
Montage. (no)
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